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ENGLISH — Caution: OSSUR products
and components are designed and tested
to 1SO 10328. Compatibility and compli-
ance with this standard is achieved only
when OSSUR products and components
are used with other recommended
OSSUR or authorized components.

DEUTSCH - Zur Beachtung: Produkte und
Bauteile der Firma Ossur sind gemif ISO
10328 entwickelt und getestet. Kompatibil-
itat und Entsprechung gegeniiber dieser
Norm wird nur erreicht, wenn Produkte
und Bauteile der Firma Ossur mit anderen
empfohlenen Produkten oder ausdriicklich
damit kompatiblen Bauteilen verwendet
werden.

FRANCAIS — Attention: Les produits et
composants OSSUR sont congus et testés
selon la norme 1SO 10328. Compatibilité
et compliance a cette norme ne sont
obtenus que lorsque des produits et
composants OSSUR sont utilisés avec
d’autres composants recommandés par
OSSUR ou autorisés.

ESPANOL — Atencidn: Los productos

ya componentes OSSUR estan dese-
fiados y probados segtin 1SO 10328. La
conpatibilidad y conformidad cons este
estandar se obtiene sélo si los productos
y componentes OSSUR se utilizan con
otros componentes recomendados o
autorizados por OSSUR componentes
OSSUR o autorizados.

ITALIANO — Avvertenza: i prodotti e i
componenti OSSUR sono stati progettati
e collaudati conformente alle norme ISO
10328. La compatibilita e la conformita

a tali norme sono garatitie solamente
se i prodotti ed i componenti OSSUR
sono utilizzati in combinazione con altri
componenti OSSUR consigliati o altri
prodotti autorizzati.

DANSK - Forsigtig: OSSUR produkter
og -komponenter er udviklet og afprovet
i henhold til ISO 10328 standarden.

Kompatibilitet og overensstemmelse med
denne standard opnas kun, nar OSSUR
produkter og -komponenter anvendes med
andre anbefalede OSSUR komponenter
eller andre godkendte komponenter.

SVENSKA — Observera! OSSUR-produkter
och -komponenter har konstruerats

och testats sa att de uppfyller kraven

i1SO 10328. Kraven i denna standard
uppfylls endast ndr OSSUR-produkter och
—komponenter anvinds med andra rekom-
menderade OSSUR-produkter eller andra
godkinda komponenter.

NEDERLANDS — Opgelet: OSSUR pro-
ducten en onderdelen zijn ontworpen en
getest volgens 1SO 10328. Compatibiliteit
en naleving van deze norm wordt alleen
verkregen wanneer OSSUR producten

en onderdelen met andere aanbevolen
OSSUR producten of goedgekeurde on-
derdelen worden gebruikt. Als de patiént
abnormale beweging of slijtage van een
structureel onderdeel van de prothese
ontdekt, moet hij/zij het gebruik van het
product onmiddellijk staken en contact
opnemen met zijn/haar klinisch specialist.

PORTUGUES — Atengdo: Os produtos e
pecas da Ossur s3o concebidos e testados
de acordo com a ISO 10328. A compatibili-
dade e a conformidade com esta norma
apenas sdo alcangadas se os produtos e
pegas da Ossur forem usados com outras
pecas recomendadas ou autorizadas

pela Ossur.
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ENGLISH

CONTENT
. Housing
« O-ring

« Retainer
. Valve

« Membrane

«  Dummy for Rigid Sockets (RED)

«  Dummy for Flexible Sockets (WHITE or GREEN)
« 2x Nails

TOOLS REQUIRED
« 2mm (1/16”") Drill bits
« Hammer

CAST RECTIFICATION

« Determine the valve location on the plaster model
and flatten the area with a Sureform to ensure the
dummiy sits flush. In the center hole of the dummy
place a mark on the plaster model with an indelible
marker.

« Drilla2mm (1/16") vacuum hole using a long drill.

« Attach the dummy to the plaster model, using the
nails provided.

IMPORTANT:

For rigid sockets choose RED dummy.

For flexible inner sockets choose WHITE or GREEN
dummy.



PREPARATION FOR THERMOPLASTIC SOCKETS

« Drape the thermoplastic socket.

«  Guide the plastic around dummy to ensure proper
molding.

PREPARATION FOR LAMINATED SOCKETS

« Place the first PVA bag over the plaster model with
dummy in place.

« Place the reinforcing layers and second PVA bag over
the dummy. After mixing the resin apply the vacuum
to remove trapped air. Pour the resin.

FINISHING AND INSTALLATION

«  Expose dummy by grinding away material until fully
flat area is exposed.

«  Remove dummy and insert housing with O-ring.

« Firmly hand tighten the retainer to the housing.
Make sure the O-ring is not visible from inside the
socket.

DISASSEMBLY AND CLEANING

« Unscrew valve and remove the membrane.

« Clean under running water with mild detergent and
clear airways with an air hose. Hold down the button
in the cap while clearing airway.

REASSEMBLY
+ Replace the membrane with convex surface facing
down.



PRODUCT WARRANTY
«  OSSUR offers 6 months limited warranty on manu-
facturing faults.



DEUTSCH

INHALT

Gehiause

O-Ring

Halter

Ventil

Membran

1x Dummy fiir GieRRharzschifte (rot)

1x Dummy fiir tiefgezogene flexible Innenschifte
(weif oder griin)

2 Nagel

BENOTIGTE WERKZEUGE

2-mm-Bohrer
Hammer

VORBEREITUNG DES GIPSES

Legen Sie am Gipsmodell fest, wo das Ventil sitzen
soll. Flachen Sie diesen Bereich mit einer Gipsraspel
ab, damit der Dummy plan aufsitzen kann. Marki-
eren Sie das Mittelloch des Dummys am Gipsmodell
mit einem Permanentmarker.

Bohren Sie ein Absaugloch von 2 mm mit einem
langen Bohrer quer durch den Gips.

Befestigen Sie den Dummy mit den beigelegten
Nigeln am Gipsmodell.



VORBEREITUNG FUR THERMOPLASTISCHE

SCHAFTE

« Drapieren Sie den thermoplastischen Schaft.

« Formen Sie den Kunststoff rund um den Dummy
genau an, um einen guten Abdruck zu erhalten.

VORBEREITUNG FUR LAMINIERTE SCHAFTE

« Ziehen Sie die erste PVA-Folie iiber das Gipspositiv.
Hierbei muss sich der Dummy an seinem Platz
befinden.

«  Ziehen Sie weitere Armierungslagen und eine zweite
PVA-Folie tiber den Dummy. Legen Sie nach dem
Mischen des Harzes das Vakuum an, um Luftein-
schliisse zu entfernen. Laminieren Sie den Schaft
wie gewohnt.

ACHTUNG:

Fiir Gief3harzschifte verwenden Sie bitte den roten
Dummy. Fiir flexible Innenschifte verwenden Sie den
weifden oder griinen Dummy.

FERTIGSTELLUNG UND EINBAU

« Legen Sie den Dummy frei, indem Sie Material
abschleifen, bis eine vollkommen flache Fliche frei
liegt.

« Entfernen Sie den Dummy und setzen Sie das
Gehiuse mit dem O-Ring ein.

« Ziehen Sie den Halter handfest am Gehause an.
Achten Sie darauf, dass der O-Ring auf der Innen-
seite des Schaftes nicht sichtbar ist.



AUSBAU UND REINIGUNG

« Losen Sie das Ventil und entfernen Sie die Membran.

« Siubern Sie das Ventil unter flieRendem Wasser mit
einem milden Reinigungsmittel und reinigen Sie den
Luftweg vorsichtig mit Pressluft. Halten Sie beim
Reinigen des Luftwegs den Knopfim Ventildeckel
gedriickt.

ZUSAMMENBAU
« Setzen Sie die Membran mit der konvexen Ober-
fliche nach unten wieder ein.

GEWAHRLEISTUNG
«  OSSUR bietet eine sechsmonatige eingeschrinkte
Gewihrleistung auf Herstellungsfehler.



FRANCAIS

CONTENU DE 'EMBALLAGE

«  Corps de la valve

e Joint torique

« Douille de retenue

« Valve

« Membrane

« 1x gabarit pour emboiture rigide (rouge)

« 1x gabarit pour emboiture souple (blanc ou vert)
« Gabarit pour stratification

« 2clous

OUTILS NECESSAIRES
« Forets de 2 mm (1/16”)
. Marteau

RECTIFICATION DU PLATRE

« Déterminez 'emplacement de la valve sur le mou-
lage et aplanissez la surface 4 I'aide d’une ripe Sure
Forme pour vous assurer que le gabarit soit bien
aligné Placez une marque sur le moulage au niveau
du trou central du gabarit avec un marqueur indélé-
bile.

« Percez un trou d’aspiration de 2 mm (1/16") en
utilisant un long foret.

« Fixez le gabarit sur le moulage avec les clous fournis.

IMPORTANT:
Pour la realisation d’une emboiture rigide,utilisez



le gabarit rouge pour la realisation d’'une emboiture
souple,utilisez le gabarit blanc ou vert

PREPARATION POUR EMBOITURES THERMOPLAS-

TIQUES

«  Thermoformez votre emboiture. Vérifiez la parfaite
dépression du plastique autour du gabarit.

PREPARATION POUR EMBOITURES LAMINEES

« Positionnez le gabarit sur le moulage, puis placez le
premier sac PVA.

« Disposez les couches de renfort puis le second sac
PVA. Apreés avoir mélangé la résine, créez un vide
pour évacuer I'air emprisonné. Versez la résine.

FINITION ET INSTALLATION

«  Poncez la résine au niveau du gabarit jusqu'a dé-
couvrir celui-ci (partie rouge) et obtenir une surface
entiérement plane.

+  Retirez le gabarit et insérez le corps de la valve avec
le joint torique.

« Serrez fermement a la main la douille de retenue sur
le corps de la valve. Assurez-vous que le joint torique
ne soit pas visible dans I'emboiture.

DEMONTAGE ET NETTOYAGE

« Dévissez la valve et retirez la membrane.

« Utilisez de I'’eau du robinet avec un détergeant doux
et dégagez les voies d’air a I'aide d’un pistolet a air.
Maintenez le bouton de la valve enfoncé pendant la
phase de nettoyage des voies d’air.



REASSEMBLAGE

Replacez la membrane en vous assurant que la face
convexe soit orientée vers l'intérieur de 'emboiture.

GARANTIE DU PRODUIT

OSSUR garantit ses produits contre les défauts de
fabrication
pendant 6 mois.



ESPANOL

CONTENIDO

Alojamiento

Junta térica

Retén

Vélvula

Membrana

1 réplica para encajes rigidos (ROJA)

1 réplica para encajes flexibles (BLANCA o VERDE)
2 clavos

HERRAMIENTAS NECESARIAS

Brocas de 2 mm (1/16")
Martillo

RECTIFICACION DEL MOLDE DE LA ESCAYOLA

Determine la ubicacién de la valvula en el molde

de escayola y aplane el drea con un Sureform para
garantizar que el protector quede bien nivelado. Con
un marcador indeleble, haga una marca sobre el
molde de escayola en el orificio central del protector.
Taladre un agujero de 2 mm (1/16”) con una broca
larga.

Acople el protector al molde de escayola utilizando
el tornillo provisto.

IMPORTANTE:
Para encajes rigidos, elija una réplica ROJA.
Para encajes interiores flexibles, elija una réplica

BLANCA o VERDE.



PREPARACION EN CAVIDADES ARTICULARES
TERMOPLASTICAS

Cubra la cavidad articular termopléstica.
Dirija el plastico alrededor del protector para garan-

tizar un moldeado adecuado.

PREPARACION PARA CAVIDADES ARTICULARES
LAMINADAS

Coloque la primera bolsa de PVA sobre el molde de
escayola con el protector bien situado.

Coloque las capas de refuerzo y la segunda bolsa
de PVA sobre el protector. Tras mezclar la resina,
aplique el aspirador de vacio para eliminar el aire
que haya podido quedar atrapado.

Vierta la resina.

ACABADO E INSTALACION

Deje visible el protector despejando material hasta
que toda el drea plana quede visible.

Retire el protector e inserte el alojamiento con la
junta térica.

Apriete firmemente el retén con la mano al aloja-
miento. Asegurese de que la junta térica no quede
visible desde dentro de la cavidad articular.

DESENSAMBLAJE Y LIMPIEZA

Desenrosque la vélvula y retire la membrana.

Limpie con agua del grifo y un detergente suave, y
desatasque el conducto de ventilacién con aire a
presion. Sujete el botén de la tapa mientras limpia el
conducto de ventilacion.



REENSAMBLAJE
« Vuelva a colocar la membrana con la superficie
convexa mirando hacia abajo.

GARANTIA DEL PRODUCTO
« OSSUR ofrece una garantia limitada de 6 meses
sobre defectos de fabricacion.



ITALIANO

CONTENUTO

+ Alloggiamento
« Anelload O

« Fermo

. Valvola

« Membrana

« 1dima per invasature rigide (ROSSA)

« 1dima per invasature flessibili (BIANCA O VERDE)
« 2 chiodi

ATTREZZI RICHIESTI
« Punte da trapano da 2 mm (1/16")
«  Martello

ADATTAMENTO DEL CALCO

« Individuare la posizione della valvola sul modello in
gesso e lisciare |'area con del composto Sureform
per allineare correttamente la sagoma. Apporre un
contrassegno sul modello in gesso all'altezza del
foro centrale della sagoma utilizzando un pennarello
indelebile.

« Praticare un foro da 2 mm (1/16”) per il passaggio
dell'aria utilizzando una punta da trapano lunga.

« Fissare la sagoma al modello in gesso utilizzando i
chiodi forniti.

IMPORTANTE:
Per invasature rigide selezionare la dima ROSSA.

4



Per invasature flessibili selezionare la dima BIANCA o
VERDE.

PREPARAZIONE DELL'INVASATURA IN MATERIALE

TERMOPLASTICO

+  Modellare l'invasatura in materiale termoplastico
nella forma desiderata.

« Avvolgere la plastica attorno alla sagoma per ot-
tenere una buona aderenza.

PREPARAZIONE DELL'INVASATURA LAMINATA

« Collocare la prima sacca in PVA sul modello in gesso
senza spostare la sagoma.

« Collocare gli strati di rinforzo e la seconda sacca
in PVA sulla sagoma. Mescolare la resina, quindi
aspirare per rimuovere |'eventuale aria intrappolata.
Versare la resina.

FINITURA E INSTALLAZIONE

« Esporre la sagoma molando e rimuovendo il materi-
ale fino a rendere visibile tutta I'area piana.

«  Rimuovere la sagoma e inserire |'alloggiamento con
I'anello ad O.

«+ Serrare a fondo il fermo sull'alloggiamento, manu-
almente. Verificare che |'anello ad O non sia visibile
dall'interno dell'invasatura.

SMONTAGGIO E PULIZIA
« Allentare la valvola e rimuovere la membrana.
«  Pulire la membrana con acqua corrente e un deter-



gente neutro. Pulire il canale di passaggio dell'aria
con aria compressa. Tenere sempre premuto il
pulsante sul cappuccio durante la pulizia del canale
di passaggio dell'aria.

RIMONTAGGIO

Rimontare la membrana verificando che la superficie
convessa sia rivolta verso il basso.

GARANZIA DEL PRODOTTO

OSSUR fornisce una garanzia limitata di 6 mesi a
copertura dei difetti di fabbricazione.



DANSK

INDHOLD
« Hus

e O-ring
« Holder
. Ventil

+  Membran

« Laminerings-dummy til harde hylstre (rod)

« Laminerings-dummy til fleksible hylstre (Hvid eller
gran)

« 2xsgm

N@DVENDIGT VARKTQ)
« 2mm bor
« Hammer

LAMINERING

« Bestem ventilens placering pa gipsmodellen, og
rasp arealet plant for at sikre, at dummyen sidder
lige. Seet et meerke i dummyens midterste hul pa
gipsmodellen med en pen.

« Boret2 mm vakuumhul med et langt bor.

« Fastger dummyen til gipsmodellen med de medfgl-
gende sgm.

VIGTIGT

For harde hylstre skal den rade dummy veelges. For
fleksible inderhylstre skal den hvide eller granne dummy
vaelges.



FORBEREDELSE FOR TERMOPLASTISKE HYLSTRE

« Treek det termoplastiske hylster.

«  Tryk plasticen rundt om dummyen for at sikre en
korrekt form.

FORBEREDELSE FOR LAMINEREDE HYLSTRE

« Treek den forste PVA-pose over gipsmodellen, med
dummyen pa gipsen.

«  Traek lamineringsmateriale og den anden PVA-pose
over dummyen. Nar resinen er blandet teendes der
for vakumet, og resinen hzldes i.

FARDIGGORELSE OG MONTERING

+ Blotleg dummyen ved at slibe lamineringsmateriale
af, indtil et helt fladt omrade er blotlagt.

« Fjern dummyen, og indsaet huset med O-ringen.

« Fastger holderen til huset med handkraft. Serg for, at
O-ringen ikke er synlig inde fra hylsteret.

DEMONTERING OG RENGQRING

«  Skru ventilen af, og fjern membranen.

+ Renger under rindende vand med et mildt
rengeringsmiddel, og rens lufthullerne med en tryk-
luft. Hold knappen i haetten nede, mens du renser
lufthullerne.

SAMLING
« Szt membranen tilbage med den konvekse side
nedad.



PRODUKTGARANTI
+  OSSUR yder 6 maneders begranset garanti pa
produktionsfejl.



SVENSKA

INNEHALL
«  Ventilhus
« O-ring

« Lasring

. Ventil

+ Membran

« 1x Dummy fér laminerade hylsor (Réd)

« 1x Dummy fér termoplasthylsor (Vit eller grén)
« 2xspikar

NODVANDIGA VERKTYG
+ 2mm) borr
« Hammare

GIPSMODELLERING

« Bestidm ventilens placering pa gipsmodellen och
jamna till omradet med en Sureform-fil s& att dum-
myn ligger plant mot gipsen. Markera dummyns
mitthal p& gipsmodellen.

« Borra ett 2 mm vakuumhal med en lang borr.

« Fast dummuyn till gipsmodellen med hjilp av de
medféljande spikarna.

VIKTIGT:

Vilj ROD dummy fér laminerde hylsor.

Vilj VIT eller GRON dummy fér innerhylsa av termo-
plast.

20



FORBEREDELSE FOR TERMOPLASTHYLSOR

« Dra termoplasthylsan.

« Forma plasten runt dummyn sa att den fister orden-
tligt.

FORBEREDELSE FOR LAMINERADE HYLSOR

« Dra pa den férsta PVA-pasen 6ver gipsmodellen med
dummyn monterad.

« Dra pa armeringen och den andra PVA-pasen dver
dummyn. Sitt pa vakuum, blanda och hill i plasten.

FARDIGSTALLNING OCH INSTALLATION

« Slipa bort material tills dummyns plana yta friliggs.

+ Ta bort dummyn och for in huset med O-ringen.

- Dra forsiktigt at lasringen pa ventilhuset fér hand.
Kontrollera att O-ringen inte syns fran insidan av
hylsan.

DEMONTERING OCH RENGORING

«  Skruva loss ventilen och ta bort membranet.

« Rengér under rinnande vatten med ett milt
rengéringsmedel och blas ren luftkanalerna med
tryckluft. Hall in tryckknappen vid renblasning.

MONTERING
«  Satt tillbaka membranet med den konvexa ytan vand
nerat.

PRODUKTGARANTI
«  OSSUR ger 6 manaders garanti fér material- och

tillverkningsfel.
21



EAAHNIKA

NEPIEXOMENA

MepiBAnua

AaKTUAIOG GTEYQVOTTOINONG

JuyKpaTNTHPAG

BaABida

MepBpavn

1x opoiwpa yia dkaptTeg uTTodoxEG (KOKKINO)
1x opoiwpa yia eukapTTeg uTTodoxég (AEYKO 1
MPAZINO)

2x Kop@Id

ANAITOYMENA EPIFAAEIA

Murteg Tputraviot 2mm (1/16”)
Zoupi

AEIANZH Ir'yYwyoy

22

KabBopioTe Tn B6€0n Tng BaABidag oTo

yOWIvo PHOVTENO Kal AEIGVETE TNV TTEPIOXT)
XPNOoIJoTrolwvTag ia Euotpa Sureform, WaTe TO
Oopoiwpa va euBuypappIoTEl cwOoTd. ToTTOBETHOTE
Je évav avegitnAo papkadopo éva onudd ato
yOwivo povTéAo, 0To UWOG TNG KEVTPIKAG OTTAG TOU
OMOIWMOTOG.

Avoi¢Te pia ot 2mm (1/16”) XpNOIMOTIOILVTOG
Jia goTn TpUTTAVIoU JeydAoU PAKOUG.

STEPEWOTE TO OPOIWHA OTO YUWIVO POVTEAO,
XPNOIUOTTOIWVTAG TA TTAPEXOUEVA KAPPIC.



ZHMANTIKO:

Ma akoptTeg UTTOdOXEG, TTIAEETE TO KOKKINO
opoiwua.

Mo eUKAUTITEG ECWTEPIKEG UTTODOXEG, ETTIAESTE TO
AEYKO 1 10 MPAZINO opoiwpa.

MPOETOIMAZIA A YNMOAOXEZ ANO

OEPMOMNAAZTIKO YAIKO

*  AlopopewaoTe TNV uTTodoXN aTTd BEPUOTTAACTIKS
UAIKO.

*  ZUYKEVTPWOTE TO TTAACTIKS UAIKO yUpw OTTO TO
OpoiwMa yIa CWAOTA SIONOPPWAN TNG UTTOSOXNAG.

NPOETOIMAZIA T'lA YNIOAOXEX MOAAAMNAQN

2TPQZEQN
T01T09£TF]OT£ TO TTPWTO mplﬁ)\r]pa PVA mmdvw oto
YyUWIvo HoVTEAO e TO Opoiwpa aTn BEan Tou.

*  TomroBeTAOTE TIG OTPWOEIG EVIOXUONG KAl TO
0eUTEPO TTEPIRANMA PVA TTdvw GTO OOoiwA.
Metd Tnv avdapeign Tng pnTivng, a@aipécTe TOV
TTayIOEUPEVO QEPA PE EQAPUOYN UTTOTTIEGNG.
AloxeTedoTe TN pNTivn.

TEAEIQMA KAI ETKATAZTAZH

* a va gival opatd 10 opoiwpa, AEIGVETE TO UNIKO
MEXPI N TTEPIOYKT VA Yivel TEAEIWG eTTITTEDN.

*  A@aipéoTe TO OpoiWNA KAl TOTTOBETAOTE TO
TepiBAnua pe 1o SakTUAIO GTEYAVOTIOINONG.

*  X@igTe KaAG TO oUYKPATNTAPA OTO TTEPIBANpA
Je TO XEpI. BeBaiwBeite 611 0 dakTUNIOG

23



oTeyavotroinong Oev gival opaTdg aTd TO
E0WTEPIKO TNG UTTOBOXNG.

AMNOZYNAPMOAOIHZH KAI KAGAPIZMOZ

*  ZeBidwoTe TN BaABida Kal aQalpéaTE TN
pEPBPAvVN.

*  KabBapioTe TN pepPpavn pe vepod Bpuong Kal ATTIO
atropputravTiké. KabapioTe Toug agpaywyoug
XPNOIPOTTOIVTAG EUKAUTITO CWARVA aépa.
KpathoTe TTaTNUEVO TO KOUNTTI 0TO KAAUPMA KaTtd
TOV KaBapIouod Tou agpaywyou.

ENANAXZYNAPMOAOIHZH
» TomoBetAoTE Eava TN PEUBPAVN PE TNV KUPTH
ETTIQAVEIA TTPOG TA KATW.

EFTYHZH MPOIONTOZ

* H OSSUR mapéxel repiopiopévn gyyunon 6
MNVWYV VIO KOTAOKEUAOTIKA EAATTWHOTA.
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NEDERLANDS

INHOUD

Behuizing

O-ring

Borging

Ventiel

Membraan

1x Dummy voor harde kokers (rood)

1x Dummy voor flexibele kokers (wit of groen)
Spijkers (2x)

BENODIGDE GEREEDSCHAPPEN

Boorstiften 2 mm
Hamer

GIPSRECTIFICATIE

Bepaal de locatie van het ventiel op het gipsmodel
en maak het oppervlak vlak met behulp van een
platte vijl zodat de dummy niet uitsteekt. Zet met
een permanente markeerstift in het middelste gat
van de dummy een markering op het gipsmodel.
Gebruik een lange boor om een vacuiimgat te boren
van 2 mm.

Bevestig de dummy op het gipsmodel met de
meegeleverde spijkers.

BELANGRIJK
Voor harde kokers kiest u de rode dummy.
Voor flexibele kokers kiest u de witte of groene dummy.

25



VOORBEREIDING VOOR THERMOPLASTISCHE

KOKERS

« Bekleed de thermoplastische koker.

«  Vouw het kunststof rond de dummy zodat er een
goede afdruk ontstaat.

VOORBEREIDING VOOR GELAMINEERDE KOKERS

« Plaats de eerste PVA-zak over het gipsmodel met de
dummy erop bevestigd.

« Breng de verstevigende lagen aan en plaats de
tweede PVA-zak over de dummy. Gebruik na het
mengen van de kunsthars de vacutimzuiger om
eventueel opgesloten lucht te verwijderen. Giet de
hars.

AFWERKING EN INSTALLATIE

«  Maak de dummy vrij door het materiaal weg te
slijpen totdat het volledig vlakke oppervlak bloot ligt.

« Verwijder de dummy en plaats de behuizing met
behulp van de O-ring.

« Bevestig de borging met de hand stevig aan de
behuizing. Zorg ervoor dat de O-ring niet vanuit de
binnenkant van de koker zichtbaar is.

DEMONTAGE EN REINIGING

« Schroef het ventiel los en verwijder het membraan.

« Reinig het geheel onder stromend water met een
mild schoonmaakmiddel en blaas de luchtwegen
leeg met een luchtslang. Tijdens het vrijmaken van
de luchtwegen houdt u de knop in de kap ingedrukt.
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HERMONTAGE
« Plaats het membraan terug met het bolle oppervlak
naar beneden.

PRODUCTGARANTIE
«  Ossur biedt 6 maanden beperkte garantie op fabri-
cagefouten.
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PORTUGUES

CONTEUDO

Proteccao

Anilha

Retentor

Vélvula

Membrana

1x Simulador para Cavidades Rigidas (VERMELHO)
1x Simulador para Cavidades Flexiveis (BRANCO ou
VERDE)

2 pregos

FERRAMENTAS NECESSARIAS

Broca de 2 mm
Martelo

RECTIFICACAO DO MOLDE

28

Determine a localizagdo da vélvula no molde de
gesso e alise a drea com uma grosa suforme, a fim
de assegurar que o molde padr3o fique nivelado.
Através do orificio central do molde padr3o, coloque
uma marca no molde de gesso com um marcador
indelével.

Abra um orificio de 2 mm, utilizando uma broca
comprida.

Prenda o molde padrdo ao molde de gesso, utili-
zando os pregos fornecidos.



IMPORTANTE:

Para cavidades rigidas, escolha o simulador
VERMELHO.

Para cavidades flexiveis interiores, escolha o simulador
BRANCO ou VERDE

PREPARAGAO DOS ENCAIXES TERMOPLASTICOS

« Cubra o encaixe termopléstico.

« Coloque o plastico em torno do molde padrdo, para
assegurar um molde adequado.

PREPARACAO DOS ENCAIXES LAMINADOS

« Coloque o primeiro cone de PVA sobre o modelo de
gesso com o molde padrdo na posigdo correcta.

« Coloque as camadas de reforco e o segundo cone
de PVA sobre o molde. Depois de misturar a resina,
aplique vécuo para remover o ar existente. Despeje a
resina.

ACABAMENTO E INSTALAGCAO

« Exponha o molde padrdo, removendo o material até
ser visivel toda a area plana.

« Retire o molde padrdo e insira a protecgdo com a
anilha.

« Enrosque firmemente o retentor e a protecgdo.
Certifique-se de que a anilha ndo é visivel do interior
do encaixe.
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DESMONTAGEM E LIMPEZA

« Desenrosque a vélvula e retire a membrana.

« Limpe com dgua corrente e um detergente suave
e desobstrua as vias de ventilagdo com ar com-
primido. Mantenha premido o botdo da tampa ao
desobstruir as vias de ventilag3o.

REMONTAGEM
« Substitua a membrana com a superficie convexa
virada para baixo.

GARANTIA DO PRODUTO

« A OSSUR oferece uma garantia limitada a 6 meses
relativamente a falhas de fabrico.
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Ossur Americas
27412 Aliso Viejo Pkwy
Aliso Viejo, CA 92656, USA
Tel: +800 233 6263

Fax +1 949 362 3888
ossurusa@ossur.com

Ossur Canada
120-11231 Dyke Road
Richmond, BC

V7A OA1, Canada
Tel: +1 604 241 8152
Fax: +1 604 241 8153

Ossur Europe
Ekkersrijt 4106-4114

P.O. Box 120

5690 AC Son en Breugel
The Netherlands

Tel: +800 3539 3668

Tel: +31 499 462840

Fax: +31 499 462841
saleseurope@ossur.com

Ossur Germany
Kundenservice Deutschland
RomerfeldstraRe 2

50259 Pulheim, Germany

Tel: +49 2238 30 58 50

Fax. +49 2238 30 58 01
info-deutschland@ossur.com

Ossur Head Office
Grjothals 5

110 Reykjavik, Iceland
Tel: +354 515 1300
Fax: +354 515 1366

mail@ossur.com

www.ossur.com

Ossur Nordic

P.O. Box 67

751 03 Uppsala, Sweden
Tel: +46 1818 2200

Fax: +46 1818 2218
info@ossur.com

Ossur UK

Building 3000
Manchester Business Park
Aviator Way

Manchester M22 5TG, UK
Tel: +44 161 490 8500

Fax: +44 161 490 8501
ossuruk@ossur.com

Ossur Asia

LB MR 18015 W16B R2HE
HBER4RS : 200233

B3 : +86 21 6127 1700

155 : +89 21 61271799
asia@ossur.com

Ossur Asia-Pacific

2 Redbank Road
Northmead NSW 2152
Australia

Tel: +61 2 9630 9206

Fax: +61 2 9630 9268
info-asiapacific@ossur.com
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